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I Hartmetallinstrumente

Tungsten Carbide Instruments | Instrumentos de Carburo Tungsteno
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MEISINGER Praxis-Hartmetallinstrumente tiberzeugen
durch ihre besonders stabile und funktionsgerechte
Konstruktion, ihre prazise, schnittfreudige Verzahnung
fir optimiertes intraorales Arbeiten, herausragende
Leistungen bei langer Lebensdauer und die optimale
Rundlaufgenauigkeit. Sie werden aus hochverdichte-
tem Feinkorn-Hartmetall gefertigt.

MEISINGER tungsten carbide instruments for the
practice are compelling due to their functional pre-
cision toothing, above average concentricity, out-
standing efficiency, and long endurance. They are
made of high density fine grain metal and are cha-
racterized by their practical dimensions.

Los instrumentos de carburo tungsteno MEISINGER
para la practica se destacan por su construccién sélida
y su funcionalidad ademas por sus filos cortantes de
precision y su rendimiento sobresaliente junto con una
larga vida asi como su 6ptima concentricidad. La parte
activa es de carburo tungsteno de granulado fino, de
alta condensidad y de dimensiones practicas.
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BLACK COBRA HARTMETALLBOHRER (QUERHIEBVERZAHNT, FG) | TUNGSTEN CARBIDE BURS (CROSS CUT, FG) |
. FRESAS DE CABURO (DENTADO TRANSVERSAL, FG)
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SPEZIALINSTRUMENTE ZUM TRENNEN VON KRONEN UND BRUCKEN | SPECIAL INSTRUMENTS FOR METAL CUTTING AND CROWN REMOVAL |
. INSTRUMENTOS ESPECIALES PARA SEPARACION DE CORONAS Y PUENTES
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JI Diamant fiir Zirkonoxid | Diamond for Zirconia | Diamante para oxido de circonio
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Kronentrenner | Crown cutter | Fresa para separar coronas

SPEZIALINSTRUMENTE ZUM ENTFERNEN VON ALTEN AMALGAMFULLUNGEN | SPECIAL INSTRUMENTS FOR AMALGAM AND METAL
.CU'I_I'ING | INSTRUMENTOS ESPECIALES PARA REMOCION DE OBTURACIONES VIEJAS
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